LECTRONIQUE Since 1997.... Industrial Electronics and LEDs Display Solutions

Notice générale pour
la pose et le raccordement
des panneaux de la serie 140S HD
en caissons 1500x400mm

Date Description Auteur
10/06/2009 Premier document EM
10/08/2009 Relecture / Mise a jour EM

Remarqgue : ce document vient en complément du dossier
de pose spécifique a votre installation et qui vous a été remis avec le matériel
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1. Préparation du massif et des ancrages

Le tableau ci-dessous donne des valeurs indicatives de diamétre de mat et de moment maximal pour
différents assemblages de panneaux 1500x400mm, en prenant en considération la zone de vent de
l'installation, en conditions extrémes, pour un panneau inférieur situé a une hauteur de 2m30 au dessus du
sol. Un dimensionnement spécifique peut étre proposé pour une installation donnée (voir dossier de

préparation).

Zone de vent
selon NV65

Zone 2
Vent maximal : 149km/h
Pression de vent : 1050 Pa

Zone 3
Vent maximal : 167km/h
Pression de vent : 1312 Pa

Zone 4
Vent maximal : 183km/h
Pression de vent : 1575 Pa

1 Panneau par mat
1500x400mm

Moment maxi : 173daN.m

Moment maxi : 216daN.m

Moment maxi : 260daN.m

Mat D=114mm e=3.6mm
Acier S235

Mat D=114mm e=3.6mm
Acier S235

Mat D=114mm e=3.6mm
Acier S235

2 Panneaux par mat
1500x400mm

Moment maxi : 374daN.m

Moment maxi : 468daN.m

Moment maxi : 561daN.m

Mat D=114mm e=3.6mm
Acier S235

Mat D=114mm e=3.6mm
Acier S235

Mat D=140mm e=4.5mm
Acier S235

3 Panneaux par méat
1500x400mm

Moment maxi : 603daN.m

Moment maxi : 753daN.m

Moment maxi : 904daN.m

Mat D=140mm e=4.5mm
Acier S235

Mat D=140mm e=4.5mm
Acier S235

Mat D=140mm e=6.3mm
Acier S355

4 Panneaux par mat
1500x400mm

Moment maxi : 860daN.m

Moment maxi : 1074daN.m

Moment maxi : 1290daN.m

Mat D=140mm e=6.3mm
Acier S355

Méat D=140mm e=8mm

Acier S355

Mat D=140mm e=8mm
Acier S355

Le tableau suivant donne le massif béton minimal proposé en fonction des mémes parametres, pour un sol
de qualité médiocre (source note d’information Setra N°66) ainsi que I'entraxe des tiges d’ancrage.

Des tiges M18x400 (acier S235) sont utilisées pour les massifs avec entraxe de 200x200mm ; des
tiges M24x500 pour les ancrages d’entraxe 300x300mm (acier S235).

Zone de vent
selon NV65

Zone 2
Vent maximal : 149km/h
Pression de vent : 1050 Pa

Zone 3
Vent maximal : 167km/h
Pression de vent : 1312 Pa

Zone 4
Vent maximal : 183km/h
Pression de vent : 1575 Pa

1 Panneau par mat
1500x400mm

Entraxe ancrage 200x200mm

Entraxe ancrage 200x200mm

Entraxe ancrage 200x200mm

Massif : 0.50x0.50x0.50m

Massif : 0.50x0.50x0.50m

Massif : 0.60x0.60x0.70m

2 Panneaux par mat
1500x400mm

Entraxe ancrage 200x200mm

Entraxe ancrage 200x200mm

Entraxe ancrage 300x300mm

Massif : 0.60x0.60x0.70m

Massif : 0.60x0.60x0.70m

Massif : 0.80x0.80x0.80m

3 Panneaux par mat
1500x400mm

Entraxe ancrage 300x300mm

Entraxe ancrage 300x300mm

Entraxe ancrage 300x300mm

Massif : 0.80x0.80x0.80m

Massif : 0.80x0.80x0.80m

Massif : 0.80x0.80x0.80m

4 Panneaux par mat
1500x400mm

Entraxe ancrage 300x300mm

Entraxe ancrage 300x300mm

Entraxe ancrage 300x300mm

Massif : 0.80x0.80x0.80m

Massif : 0.90x0.90x0.90m

Massif : 0.90x0.90x0.90m

Ces informations sont données a titre indicatif et doivent étre validées par I'ingénieur responsable du Genie Civil de
I'installation concernée, en fonction des caractéristiques exactes du sol et de la situation du massif.

Variante : massif préfabriqué (www.lpb-sa.com ou équivalent)

Capuchons
en plastique
pour protection

des tiges ﬂletées\

Cable
de manutention
intégre

H A B Hauteur Diamétre E
Réf hauteur largeurenbase largeurentéte sortantedes  tiges
enmm  enmm enmm  tigesenmm  enmm enmm
M6 500  500x500  400x400 85 18 200200
M8 650  650x650 500500 100 1% 300 300
M2 800  800x800  650x650 100 1%

entraxes tiges

300x 300

Conditionnement ,, . o
it Zpil Poids Code Fiche

8 135kg  N67420
2 440kg N67421 V18
2 845kg N67422
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Réalisation du massif pour les ancrages d’entraxe 200x200mm (Tiges M18x400)

Les mats de diameétre 114mm sont livrés avec un cache-platine en aluminium (laqué RAL9006 en standard)
permettant de cacher et protéger les tiges d’ancrage. Si ce cache est utilisé, il n’est pas nécessaire de réaliser un
enrobé de finition venant jusqu’au pied du mat (ce qui reste toutefois possible, le cache étant alors uniquement
un enjoliveur).

Cache-platine aluminium
300x300x60mm

Massif |

Niveau du sol fini | J

Fourreau

Réalisation du massif pour les ancrages d’entraxe 300x300mm (Tiges M24x500)

Les mats de diamétre 140mm ne disposent pas de cache-platine. Il est alors nécessaire de prévoir un retrait
d’environ 150mm entre le niveau du sol fini et le massif. Avant la réalisation de I'enrobé de finition, il est conseillé
d’enduire les écrous et les tétes des tiges de graisse et de mettre un capuchon de protection.

- -

| Niveau du sol fini |

Massif |

Fourreau

A Dans tous les cas, prévoir des contre-écrous + rondelles pour réaliser le réglage de la
perpendicularité du mat sur le massif.

L’'axe des ancrages doit étre globalement aligné avec le sens de lecture des panneaux (ne

pas réaliser 'ancrage a 45° par rapport au sens de lecture car I'orientation des caissons

serait alors impossible — Voir plus loin).
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2. Provisions de cables pour I’alimentation et le pilotage

Alimentation secteur

Consommation maximale d’'un mat en fonction du nombre de panneaux de type 140S.
Alimentation 190-240V AC 50/60Hz (puissance maximale comprenant I'affichage + chauffage anti-
condensation).

Puissance maximale Courant maximal sous Disjoncteur en
(VA) 230V (A) base de mét
1 Panneau par mat 200 0.90 Disjoncteur 30mA
courbe C 6A
2 Panneaux par méat 400 1.75 Disjoncteur 30mA
courbe C 6A
3 Panneaux par mat 600 2.60 Disjoncteur 30mA
courbe C 10A
4 Panneaux par mat 800 3.50 Disjoncteur 30mA
courbe C 10A

Le cable d’alimentation sera de type ULO0O0R02V ou équivalent, de section 3G1.5 a 3G2.5 en fonction de sa
longueur et afin de garantir une tension de service supérieure a 190V sur les panneaux. Une protection en
amont de la ligne sera réalisée a la charge de l'installateur.

Un provision de cable de L=1.5m au minimum est a prévoir en sortie du fourreau pour permettre le
raccordement dans le coffret Classe 2 situé en base de mat.

Ligne de pilotage RS485

Dans le cas d’'un mat piloté en RS485 uniquement (module de gestion a I'extérieur des panneaux) prévoir
une paire de type 2x0.2mm?2 a 2x0.25mm?, torsadée, blindée, d'impédance nominale comprise entre 100 et
130 Ohms (cable de type RS485). Dans ce cas, la longueur maximale de céble pourra étre de 1000m
environ, entre le mat et le module de gestion ou d'interface.

Le raccordement a l'intérieur du mat se fera dans le coffret Classe 2 sur des bornes a vis.

D’autres types de cables peuvent étre utilisés :

- Paire standard de type SYT : distance de liaison jusqu@ 500m

- Cable Ethernet de type UTP (non blindé) : distance de liaison jusqu@ 500m.
- Cable Ethernet de type FTP : (blindé) distance de liaison jusqu@ 1000m.

Ligne de pilotage Ethernet

Dans le cas d'un mat piloté en Ethernet (module de gestion Amandyn a l'intérieur du panneau inférieur)
prévoir un cable de type Cat5 ou Cat5e qui sera raccordé dans la base du mat. Dans ce cas, une jonction
avec le cable Cat5 provenant du caisson inférieur sera a réaliser. Prévoir également un provision de cable de
1.50m de longueur a cet effet.
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3. Pose du mat — Cas général (sauf instructions particulieres)
3.1 Sens de montage

Pour les caissons dont le méat est monté & GAUCHE
Les trous taraudés 1SO20 doivent étre a GAUCHE lorsque I'on se place devant le mat dans le sens de
lecture du panneau.

Pour les caissons dont le méat est monté a DROITE
Les trous taraudés 1SO20 doivent étre a DROITE lorsque I'on se place devant le mat dans le sens de
lecture du panneau.

Trou(s) taraudé(s)
Trou(s) taraudé(s) 1SO20
1SO20 a DROITE
a GAUCHE

Mat monté a GAUCHE Mat monté a DROITE

Les trous taraudés 1SO20 sont disponibles a la hauteur de chaque caisson pour le raccordement par la gaine
métallo-plastique. Le trou non utilisé (le cas échéant) est a obturer avec un bouchon fourni a cet effet.

é Pour les mats de 114 et 127mm : le cache-semelle est a poser tout de suite aprés le réglage de la
perpendicularité du méat et le serrage des écrous !

MANUTENTION des méats de 140mm
Compte tenu de leur masse, les mats de 140mm comportent un écrou soudé M12 en téte
A permettant de les manipuler avec un anneau de levage. A la fin de la pose, si 'anneau est retiré, il
est IMPERATIF de boucher le taraudage avec une vis M12 afin d’ éviter la pénétration de I'eau.
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3.2 Platine pour les méats de 114mm et 127mm de diametre

Taraudage(s)
a gauche ') i o}
© N

Sens de lecture
du panneau

MAT A GAUCHE

200

Taraudage(s)
a droite

Percages pour
tiges M18

3.3 Platine pour les méats de 140mm de diamétre

| 300 |
—>
Taraudage(s) 3 "‘ 3
a gauche o) o)
° N
7777777777777 o o

e
o

Sens de lecture
du panneau

MAT A GAUCHE

Sens de lecture
du panneau
MAT A DROITE

300

O e X

Taraudage(s)
a droite

Percages pour
tiges M24

<%

Sens de lecture
du panneau
MAT A DROITE
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Pour information : plan détaillé de la semelle et de la
base d’'un mat standard de 140mm

Exemple : semelle d’'un mat de 140mm en place

400

75

700

100

20

Exemple : montage avec mat a droite

JahY

o
D
(>

150

400

150

150 150
400

Exemple : vue arriere des trappes de visite

A Avant de procéder au montage des caissons, merci de vérifier :

La perpendicularité du mat

Le serrage des écrous de fixation

L'obturation des taraudages 1SO20 non utilisés (le cas échéant).

L'obturation du taraudage M12 de manutention situé en téte pour les mats de140mm.
La présence du cache-platine pour les mats de 114mm (le cas échéant).

Le raccordement a la terre de la platine

O O0OO0OO0OO0o0Oo
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4. Pose des caissons
- Visser les raccords 1SO20 dans les trous taraudés en utilisant un peu de graisse silicone. Le raccord doit
étre dirigé vers le bas.
- Les caissons doivent étre montés sur le mat de maniére a ce que le raccord ISO20 de chaque caisson
soit aligné avec le taraudage 1ISO20 du méat a +/-10mm en hauteur. Le plan de percage du mat doit donner
la position correcte des caissons en hauteur (le pas des caissons est de 500mm, soit 200mm entre

caissons).

+/- 10mm

*

Raccord
1SO20

Gaine
métalloplastique

Astuce...

Pour faciliter la pose de plusieurs caissons sur un
méme mat avec un espacement de 100mm entre eux,
il est utile de se procurer deux cales en bois (ou en
polystyréne) assez larges (100 & 200mm de coté) et
d@paisseur 100mm.

- Monter en premier le caisson inférieur en alignant son
raccord coudé arriere avec celui du mat, comme
indiqué dans ce document (ce qui donne sa position
exacte de départ sur le mat).

- Orienter correctement ce caisson par rapport a la
voie et serrer les 2 brides de fixation.

- Poser les 2 cales de 100mm sur le dessus de ce
caisson, aux deux extrémités.

- Mettre en place le caisson suivant en le laissant
reposer sur les cales, sans serrer les brides a fond.

- Aligner le caisson par rapport a celui du dessous
avec une regle-niveau et serrer les brides.

- Retirer les 2 cales et recommencer I©pération pour
les autres.

De cette maniere, |@cartement de 100mm entre
caissons est respecté, sans trop rayer le mat lors des
opérations de réglage de hauteur (ce qui n@st pas tres
facile autrement).

Respecter I'ordre de montage des caissons tel que défini dans le dossier de préparation
spécifique au chantier !

Demi-bride
114/140mm

Rondelles
Grower M8

Vis CHC Inox
M8x60
ou M8x80

—

-

Monter les demi-brides avec la visserie inox CHC M8 fournie sans oublier les rondelles frein. Le
serrage doit étre ferme et sera vérifié a lafin de la pose, lors de I'orientation définitive des
caissons.
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5. Raccordements électriques et de télécommunication

- ATaide d’'une aiguille tire-cable ou d’un fil d’acier, faire passer les cables de pilotage et
d’alimentation par le raccord 1SO20 et les descendre jusqu’a la trappe de visite. Les longueurs
doivent étre suffisantes si le plan de pose des caissons a été respecté.

- Mettre en place le raccord de la gaine 1ISO20 sur
le raccord coudé du mat et serrer I'écrou a fond.

- Ouvrir le coffret Classe 2 fourni et préparer les
branchements secteur et pilotage RS485. Tous
les cables d’alimentation 3G1 HO5VVF des
caissons doivent étre raccordés en sortie du
disjoncteur différentiel et sur la borne de terre.

- Les paires RS485 provenant des différents
caissons (1 paire par caisson :
blanc/marron/tresse) doivent étre mise en
parallele sur le bornier prévu a cet effet de facon
a réaliser un bus.

Disjoncteur

Arrivée
de la ligne

Bornes de
raccordement
RS485

A - Brancher la ligne d’alimentation 230V et la terre sur les bornes du coffret Classe 2 en respectant I'ordre
de la phase et du neutre. La connexion de terre est impérative !
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Pour les mats pilotés en RS485

- Connecter les bornes RS485 du coffret Classe 2 a la ligne RS485 provenant du fourreau, dans le cas ou le
module de pilotage est externe aux caissons.

Cable RS485

Blanc Borne A (TX+/RX+) du bus RS485
Tresse 0V - Blindage ou écran

Marron Borne B (TX-/RX-) du bus RS485

Il doit étre raccordé au cable provenant du systéeme de gestion. Si ce cable est de type multi-paires, non-

blindé ou non-écranté, utiliser une paire pour les signaux A et B du bus RS485 et raccorder le OV sur les 2
fils d’une autre paire non utilisée.

AT T | Paire Nl
I
B
Cable blindé ou écranté de type RS485 120 Ohms

A .
D e eVseVsravs) Paire N°1
0)Y SN NN NSNS DLD Paire N°2

Cable non blindé multi-paires 120 Ohms (UTP ou autre)

Pour les mats pilotés en Ethernet

Méme si le pilotage est de type Ethernet, toutes les paires RS485 provenant des différents caissons
doivent tout de méme étre connectées sur le bornier du coffret Classe 2, de fagon a permettre la
communication d’'un caisson a l'autre.

Connecter le cable Cat5 provenant du caisson INFERIEUR a la ligne Ethernet sortant du fourreau.
Le cable provenant du caisson inférieur doit étre raccordé dans le méat selon le standard DROIT vers le switch ou
le routeur ADSL prévu pour le pilotage du mat.
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6. Opérations de maintenance ou de réglage des panneaux

Remplacement des filtres

La matiére filtrante des grilles IP54 devrait étre vérifiée ou remplacée de maniére préventive (voir plan de
maintenance préventive). Les porte-filtres sont « clipsés » sur leurs embases et se retirent au moyen d’un
tournevis.

Ouverture de la porte de visite

Pour les opérations courantes de paramétrage ou de maintenance, ouvrir la porte située a l'arriere au moyen de
la clef fournie avec le matériel. Chaque clef porte un N° qui est indiqué sur I'étiquette située sur la porte de visite.
Cette porte donne acces a la carte de pilotage (DCPU) et d’alimentation de l'afficheur.

Pareclose de face avant ‘

/ ‘

Grille IP54 porte-filtre

Porte d’acces

Ouverture de la face avant du caisson

Un acces complet a I'afficheur lui-méme n’est possible qu’en retirant la pareclose latérale située du c6té de la
face avant. Cette pareclose est fixée par 3 vis inox téte fraisée.

NE PAS ESSAYER D’OUVRIR LA PARECLOSE SITUEE DU COTE DE LA FACE ARRIERE !

L'acces ala face avant doit étre réservé a un personnel autorisé.
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Configuration de la carte DCPU de pilotage (A NE MODIFIER QUE SUR NOTRE DEMANDE SVP)

| Terminaison 120 Ohms |

| Liaison RS485 |

Fusible 500mA T / 250V Poussoirs de
configuration

Alimentation 230V AC

Lors de la mise sous tension, I'afficheur effectue un test des LEDs, puis affiche trois parameétres :

TRIAF]L]C
4 [8

- La version du logiciel DCPU, sous la forme

- Le mode de fonctionnement

- ’'adresse réseau RS485
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Pour modifier la configuration : mettre le module DCPU hors tension.

BP validation

| BP sélection MOINS

BP sélection PLUS

Appuyer sur les boutons (SW2) et (SW1) et les maintenir enfoncés ; remettre le module sous tension en
maintenant les boutons pressés jusqu@ l@ffichage de "CG" sur la carte LED a la fin de l@uto-test. Relacher les
boutons.

Hors
Tension

-

Appuyer
SW1 sw2

-

Mettre sous
tension

Attendre fin
des tests

-

Dés que les boutons sont relachés, le
module affiche
(Test) puis

N[O

=»HEE=

Lacher

Si I©n désire lancer le test des LEDs, appuyer sur la touche SW1 pour faire afficher "OK" puis valider par SW3.
Si lon presse SW2, "NO" s@ffiche a nouveau et I|®n passe et |@tape suivante en appuyant sur SW3 (Validation).
Note : on ne peut sortir du test LEDs qu@n coupant l@limentation du module.

Sil'on a validé « NO » au choix du test LEDs, vient le réglage du nombre de caractéres de I'afficheur.

Apres avoir indiqué E I'afficheur attend la modification du nombre de caractéres.

Modifier avec SW1 et SW2 et valider par SWa3.

Note : le nombre standard de caractéres de la version 140S est de 8.

_{CloJuIN|T
TIR[AIF]I|C
HEENEE
_IM[O D |E |M

Aprés avoir validé avec SW3, l@fficheur indique le mode de

fonctionnement actuel.

Les touches SW1 et SW2 permettent de faire défiler les différents

modes possibles :

COUNT : Compteur autonome — Non décrit dans ce document.

TRAFIC : Pilotage par réseau et protocole TRAFIC

INFO : Messages programmes, sur contact ou cycles

MODEM : Identique INFO mais prise en charge modem GSM.

Une fois le mode choisi, valider par la touche SW3.
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Ces trois modes utilisent la liaison série RS232 ou le bus RS485 afin de recevoir des informations. Il faut donc
spécifier trois parametres supplémentaires lors de la configuration.

- L'adresse de I'afficheur s’affiche aprés le message A
(par défaut 48d soit 0x30 ou « 0 » en ASCII)

Modifier ce nombre avec les touches PLUS (SW1) et MOINS (SW2) puis valider avec SW3.

- La vitesse de la liaison série s’affiche ensuite E.“ E

Cette vitesse peut étre soit de 1200 Bauds, soit de 9600 Bauds.
Modifier cette valeur avec les touches PLUS (SW1) et MOINS (SW2) puis valider avec SW3.
Remarque : Par défaut, le protocole TRAFIC fonctionne & 1200 Bauds.

- L’état d’activation de la vérification protocole s’affiche ensuite E E

IMPORTANT !

Si cette vérification est active (YES) le protocole devra étre au format 7 bits données + 1 bit parité paire et
comporter un octet de contréle en fin de trame.

Si la vérification est inactive (NO), le protocole devra étre au format 8bits données, sans parité et sans octet de
contréle.

Modifier cet état avec les touches PLUS (SW1) et MOINS (SW?2) puis valider avec SW3.

Remarque : Par défaut, le protocole TRAFIC comporte la vérification (réglage YES).

REMARQUE IMPORTANTE CONCERNANT LES ADRESSES RESEAU RS485

Par défaut, et de facon a étre compatible avec les anciennes versions de protocole, les adresses sont codées a
partir de 48 (décimal) soit 0x30 (héxadécimal), correspondant a "0" en code ASCII.

Exemple : si 6 afficheurs sont configurés en atelier pour fonctionner sur le méme réseau, ils porteront les
adresses 048 & 053, soit 0x30 a 0x35 en hexa ou "0" & "5" en ASCII.
Si un seul afficheur est utilisé, il doit porter I'adresse 48.

Le module affiche ensuite . u

puis un nombre entre 1 et 255.

Ce nombre correspond a I'intensité lumineuse de 'afficheur en mode NUIT.
1 est l'intensité minimale de l'afficheur, 255 I'intensité maximale disponible.
Régler la luminosité souhaitée puis valider par SW3.

Le module affiche ensuite .

puis un nombre entre 1 et 255. Ce nombre correspond a l'intensité lumineuse de I'afficheur en mode JOUR.
Régler la luminosité souhaitée puis valider par SW3.

Remarque : sur les afficheurs de type 140S a réglage de luminosité proportionnel, ces réglages se font au niveau
du module de gestion Amnadyn. Mettre par défaut une luminosité de jour a 255 et de nuit a 100.
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7. Plan de contrble préventif et de maintenance

A FAIRE :
A 3 mois apres l'installation ou apres une période de vent particulierement violent
Vérification du serrage des vis CHC M8 des demi-brides de fixation

Vérification visuelle du maintien correct des caissons sur le mat (pas de traces de rotation ou de
glissement sur le mat — cela se remarque facilement sur la peinture)

A FAIRE :
Tous les 6 mois

Nettoyage des faces avec un produit d’entretien des surfaces vitrées ne contenant pas de solvants et
non-abrasif afin de supprimer les traces de poussiéres qui sont responsables d'un « halo » sur I'affichage.
ATTENTION : les caissons ne sont pas compatibles avec l'utilisation d’un nettoyeur haute pression

Vérification visuelle du maintien correct des caissons sur le mat (pas de traces de rotation ou de
glissement sur le mat)

Vérification visuelle de la fermeture de la trappe d’acces en pied de mat.
A FAIRE :
Tous les ans
Vérification du serrage des vis CHC M8 des demi-brides de fixation
A FAIRE :
Tous les 2 ans
Démontage des porte-filtres et remplacement ou nettoyage de la masse filtrante si nécessaire.
Ouverture de la porte de visite des caissons et vérification visuelle de I'état du joint de cette trappe.
Graissage des serrures des portes de visite.
Controle visuel de I'état des cartes électroniques (pas de traces de corrosion ou de pénétration d’eau).

Controle visuel de I'état des gaines 1ISO20 et des raccords.

EN CAS D'ORAGE OU DE CHOC DE FOUDRE

Tous les panneaux sont munis d’un parafoudre qui peut engendrer une coupure du disjoncteur situé en
base de mat. Si tel est le cas, ré-enclencher ce disjoncteur. Si le probléme persiste (déclenchement immédiat
du disjoncteur) ne pas insister et contacter notre service technique.

MERCI DE SIGNALER A VOTRE INSTALLATEUR LE PLUS RAPIDEMENT POSSIBLE TOUTE
ANOMALIE DE FONCTIONNEMENT OU TOUT PROBLEME MECANIQUE CONSTATE !
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